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@ Beschichtete Alkalimetallperoxosalze und Verfahren zu deren Herstellung 

@ Beschrieben wird die Verwendung von Lactobionsaure, 
Lactobionsauresalzen und/oder Lactobionsaurederivaten als 
Hullmaterial zur Beschichtung von Alkalimetallperoxosalzen, 
insbesondere zur Beschichtung von N atrium percarbonat. In 
einer vorteilhaften Variante der Erfindung werden die Alkali- 
metallperoxosalze mtt einer Hullschicht versehen, die die 
Hullmaterialien Lactobionsaure und/oder Lactobionsauresalz 
im Gemisch mit Borsaure und/oder einem Borsauresalz als 
weiteren Hulistoff enthalt. Durch die erfindungsgemaSe 
Beschichtung werden die Alkalimetallperoxosalze gut gegen 
Feuchtigkeit und Zersetzung stabilisiert. Bevorzugt la&t sich 
die Erfindung zur Beschichtung und Stabilisierung von 
Natriumpercarbonat einsetzen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft die Verwendung von Lactobionsaure, Lactobionsauresalzen und/oder Lactobionsaure- 
derivaten als Httllmaterial fur die Beschichtung von teilchenformigen Alkalimetallperoxosalzen, ein Verfahren 

5 zur Herstellung von beschichteten, teilchenformigen Alkalimetallperoxosalzen, bei dem Lactobionsaure, ein 
Lactobionsauresalz und/oder ein Lactobionsaurederivat als HUllmaterial fur die Beschichtung der Alkalimetall- 
peroxosalz-Teilchen eingesetzt wird, sowie weiterhin die durch das vorstehende Verfahren erhaltenen beschich- 
teten, teilchenformigen Alkalimetallperoxosalze und deren Anwendung. 

Es ist bekannt, Peroxoverbindungen in pulverfdrmigen Waschmittelmischungen als bleichende Verbindungen 

io einzusetzen. In den ublichen Haushahsvollwaschmitteln verwendet man Qblicherweise Natriumperborat-Tetra- 
hydrat oder Natriumperborat-Monohydrat als Bleichmittel, da diese Materialien in reinem Waschmittelmedium 
relativ bestandig gegen Zersetzung sind. Immer haufiger wird jedoch auch auf andere Alkalimetallperoxosalze, 
insbesondere Peroxocarbonat (Percarbonat), zurtickgegriffen. Diese Alkalimetallperoxosalze, insbesondere das 
Percarbonat, sind zwar in reinem, trockenem Zustand bestandig, jedoch weisen sie den Nachteil auf, sich in 

is Gegenwart von Feuchtigkeit unter Verlust von Aktivsauerstoff leicht zu zersetzen, was nachfolgend am Beispiel 
des Percarbonates, insbesondere des Natriumpercarbonates (PCS) naher erlautert werden soil. 

Die vorstehenden Nachteile sind insbesondere darauf zuruckzufuhren, daB Percarbonat nie ganz trocken sein 
kann, da neben dem Restwasser aus dem HerstellungsprozeB immer auch Wasser durch Zersetzung von 
Wasserstoffperoxid im PCS selbst gebildet wird Bei der Herstellung von PCS aus Losungen (NaBprozeB) ist 

20 auch zu berucksichtigen, daB nicht eine wohldefinierte, homogene Verbindung, sondern ein Gemisch von 
teil weise Hydra twasser-haltigen Verbindungen mit u. a. f olgenden Formeln entsteht : 

Na 2 C03-l r 5H 2 02 
Na 2 C03-13H 2 O2.H 2 0 
25 Na 2 C0 3 -2H 2 0 2 -H 2 0 
Na 2 C0 3 .2H 2 0 2 
Na 2 C0 3 xH 2 0 2 

Die fur die Stabilitat des PCS schadliche Feuchtigkeit stammt also nicht nur aus dem Basispulver, durch 
30 welches zwar fiber die Einzelkomponenten wie z. B. Zeolith, Carboxymethylzellulose, Soda, optische Aufheller 
etc. ein wesentlicher Teil der Feuchtigkeit in die Waschmittelzusammensetzungen eingebracht wird, sondern ein 
Teil der schadlichen Feuchtigkeit entstammt somit auch dem Percarbonat selbst. Eine optimale Hullschicht fQr 
Alkalimetallperoxosalze, insbesondere fur Percarbonat, sollte daher nicht nur die von auBen auf das Percarbo- 
nat-Teilchen einwirkende Feuchtigkeit abhalten, sondern sie sollte gleichzeitig in der Lage sein, das Percarbonat 
35 auch gegen das aus dem Percarbonat selbst entstammende Kristallwasser- und/oder die Zersetzungsfeuchtig- 
keit ausreichend zu schQtzen. Ferner sollte die fUr die Beschichtung der PCS-Teilchen verwendeten Hullmateria- 
lien die Ldsegeschwindigkeit des Percarbonates moglichst nicht beeintrachtigen. Neben der Beschichtungs- und 
Schutzfunktion sollten die verwendeten Hullmaterialien auch zusatzliche Funktionen in anwendungsfertigen 
Zusammensetzungen, die das beschichtete Alkalimetallperoxosalz enthalten, Qbernehmen konnen. 
40 Zur Stabilisierung von Alkalimetallperoxosalzen wurde im Stand der Technik bisher vorgeschlagen, die 
Alkalimetallperoxosalze z. B. mit anorganischen stabilisierenden Materialien oder mineralischen Schutzfilmen 
zuumhullen. 

Beispiels weise beschreiben die deutschen Offenlegungsschriften 33 21 082 und 33 48 394 zur Umhiillung von 
Percarbonat als Beschichtungsmitte! die Verwendung von Borat, welches gegebenenfalls zusatzlich ein Alkali- 

45 metallsilikat enthalten kann. Ein ahnliches Beschichtungsmaterial aus verschiedenen Borsauren, die gegebenen- 
falls ebenf alls Alkalimetallsilikat enthalten konnen, wird in der deutschen Offenlegungsschrift 28 00 916 be- 
schrieben. Weiterhin werden im Stand der Technik Mineralsalze als Beschichtungsmaterialien empfohlen. So 
beschreibt die deutsche Offenlegungsschrift 29 15 980 das Umhiillen von Natriumpercarbonat mit Erdalkalime- 
tallsalzen, die aus einer waBrigen Losung auf die Natriumpercarbonat-Partikel aufgebracht werden. Ferner 

so beschreiben die deutschen Patente 24 17 572 und 26 22 610 die Stabilisierung von Alkalimetallperoxosalzen 
durch Umhullen mit einem mineralischen Schutzfilm aus Natriumcarbonat mit anderen Mineralsalzen, insbeson- 
dere mit Natriumsulfat; gemaB dem deutschen Patent 26 22 610 kann diese mineralische Hullschicht zusatzlich 
Natriumsilikat enthalten, 

Die vorstehenden anorganischen oder mineralischen Beschichtungsmaterialien des Standes der Technik 
55 bieten zwar bereits eine Verbesserung der Stabilitat von Alkalimetallperoxosalzen, jedoch werden die bestehen- 
den Probleme, insbesondere im Hinblick auf Natriumpercarbonat, durch diese im Stand der Technik vorgeschla- 
genen Beschichtungsmaterialien noch nicht in wtinschenswerter Weise geldst 

Es bestand daher die Aufgabe, ein neues HQllmaterial fur teilchenformige Peroxoverbindungen zu finden, das 
die weiter oben stehenden Anforderungen moglichst weitgehend erfullt und durch welches den damit beschich- 
60 teten Teilchen bei langerer Lagerung und insbesondere bei Lagerung in Gegenwart von anderen Waschmittelin- 
haltsstoff en eine erhdhte Stabilitat verliehen wird 

Die Aufgabe wird geldst durch das in den Patentansprfichen definierte, teilchenfSrmige Alkalimetallperoxo- 
salz, welches mit einer ein organisches Hfillmaterial enthaltenden Hullschicht beschichtet ist; weiterhin wird die 
Aufgabe geldst durch das Verfahren zur Herstellung der erfindungsgemaB beschichteten, teilchenfdrmigen 
65 Alkalimetallperoxosalze und die angegebene Verwendung. 

Insbesondere schlagt die Erfindung die Verwendung von Lactobionsaure, Lactobionsauresalzen und/oder 
Lactobionsaurederivaten als Hiillmaterial fur die Beschichtung von Alkalimetallperoxosalzen, wie insbesondere 
solche aus der Gruppe Peroxocarbonat, Peroxopyrophosphat, Peroxotripolyphosphat und/oder Peroxomono- 
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sulfat, vor; auBer den vorgenannten Peroxosalzen kommen auch andere an sich im Stand der Technik bekannte 
Persalze, z. B. Perborate, anorganische Peroxide etc. im Zusammenhang mit der erfindungsgemaBen Verwen- 
dung in Frage. Vorzugsweise wird die Verwendung von Lactobionsaurederivaten jedoch fiir die Beschichtung 
von Natriumpercarbonat vorgeschlagen. Eine Variante der Erfindung schlagt hierbei vor, die Lactobionsaure 
und/oder das Lactobionsauresalz in Kombiantion mit, vorzugsweise im Gemisch mit Borsaure und/oder Borsau- 5 
resalz ftir die Beschichtung von Alkalimetallperoxosalzen, vorzugsweise von Natriumpercarbonat, zu verwen- 
den. 

LactobionsSure ist die 4-(beta-D-GaIactosido)-D-gluconsaure und als solche bekannt; sie kann beispielsweise 
durch Oxidation von Lactose gewonnen werden. Saize der Lactobionsaure sind hier wasserlosliche Salze mit 
Kationen aus der Gruppe der Alkali- und Erdalkalimetalle, vorzugsweise der Alkalimetalle. Ein geeignetes 10 
Erdalkalimetall ist das Calcium; bevorzugte Lactobionsauresalze sind insbesondere die nicht hartebildenden 
Natrium- und Kaliumlactobionate. Lactobionsaurederivate im Sinne der Erfindung sind z. B. Lactobionsaurea- 
mide oder Lactobionsaureester. Lactobionsaureamide sind solche Amide der Lactobionsaure mit unverzweig- 
ten, gesattigten oder ungesattigten, primaren Alkylaminen mit bis zu 22 C-Atomen. ZweckmaBig sind z. B. 
Fettsaureamide der Lactobion-sSure, deren Aminreste 8 bis 22 C-Atome in geraden Ketten aufweisen; be vor- 15 
zugt sind hierbei Amide aus Aminen mit KettenlSngen von 14 bis 18 C-Atomen, die auch als Gemisch miteinan- 
der vorliegen konnen, z. B. wie in einem aus einem nattirlich vorkommenden Fettsauregemisch gewonnenes 
Fettsaureamingemisch. Lactobionsaureester sind solche Ester der Lactobionsaure mit unverzweigten, gesattig- 
ten oder ungesattigten, primaren Alkanolen mit bis zu 22 C-Atomen. ZweckmaBig sind z. B. Lactobionsauree- 
ster, die mit primaren Alkanolen mit 8 bis zu 22 C-Atomen in geraden Ketten gebildet sind und wobei sich diese 20 
Alkanole von den entsprechenden Fettsauren durch Reduktion ableiten. Beispiele fiir die den Lactobionsaurea- 
miden bzw. -estern zugrundeliegenden Fettsauren sind Caprylsaure, Caprinsaure, LaurinsSure, Myristinsaure, 
Palmitinsaure, Stearinsaure, ArachinsSure und Behensaure; Beispiele fur ungesattigte Fettsauren sind Palmit- 
olein-, Ol-, Linol- und Linolensaure; naturlich vorkommende Fettsauregemische sind z. B. Kokosfettsaure und 
Talgfettsaure. 25 

Die Lactobionsaureamide bzw. -ester sind bekannt und kauflich bzw. lassen sich durch Amidierung bzw. 
Veresterung der Lactobionsaure nach an sich bekannten Verfahren gewinnen. Lactobionsaure bzw. deren Salze 
sind far ihre Builder- bzw. Cobuildereigenschaften ftir Wasch- und Reinigungszusammensetzungen bereits 
beschrieben; die Verwendung als HQlImaterial fur die Beschichtung von Persalzen ist dagegen neu. 

Das erfindungsgemaB beschichtete, teilchenfdrmige Alkalimetallperoxosalz besteht aus einem Kern, der im 30 
wesentlichen aus einem Alkalimetallperoxosalz, insbesondere aus der Gruppe Peroxocarbonat (Percarbonat), 
Peroxopyrophosphat, Peroxotripolyphosphat und/oder Peroxomonosulfat, besteht, und aus einer den Kern 
umgebenden Hullschicht, die als Hiillmaterial einen wesentlichen Anteil an Lactobionsaure, Lactobionsauresalz 
und/oder einem Lactobionsaurederivat enthalt; gegebenenfalls kann die Hullschicht daneben auch einen gewis- 
sen Anteil an anderen iiblichen Hullmaterialien und/oder an bei der Alkalimetallperoxosalz-Herstellung iibli- 35 
chen Hilfsstoffen enthalten. Ein bevorzugtes, erfindungsgemaB beschichtetes teilchenformiges Alkalimetallpero- 
xosalz ist das Peroxocarbonat, insbesondere das Natriumpercarbonat. 

In einer zweckmaBigen Variante der Erfindung zeichnet sich das beschichtete, teilchenformige Alkalimetall- 
peroxosalz dadurch aus, daB die Hullschicht Lactobionsaure, ein Lactobionsauresalz und/oder ein Lactobionsau- 
rederivat in einer Gesamtmenge von wenigstens 50 Gew.-% (bezogen auf die Hullschicht) enthalt Vorzugswei- 40 
se betragt die Menge an Lactobionsaure, Lactobionsauresalz und/oder Lactobionsaurederivat in der Hullschicht 
wenigstens 60 Gew.-%, insbesondere wenigstens 75 Gew.-%. 

Die vorstehenden, erfindungsgemaBen Teilchen sind durch die Lactobionsaure, Lactobionsauresalz und/oder 
Lactobionssaurederivat enthaltende Hullschicht (im folgenden auch LBA-HQllschicht genannt) tiberraschend 
gut stabilisiert. Dieses erfindungsgemaBe Ergebnis Qberrascht um so mehr, da es sich um eine Hullschicht 45 
handelt, die einen wesentlichen Anteil an einem organischen Hullmaterial enthaUt, ohne daB hierbei Probleme in 
bezug auf die Oxidationsbestandigkeit dieses organischen Hullmaterials auftreten. Durch die erfindungsgemaBe 
LB A- Hullschicht ist das Alkalimetallperoxosalz-Teilchen sowohl gegen die von auBen auf das Alkalimetallpero- 
xosalz-Teilchen einwirkende Feuchtigkeit (beispielsweise aus Waschmittelkomponenten) als auch gegen aus 
dem Inneren des Alkalimetallperoxosalz-Teilchens selbst entstammendes Wasser sehr vorteilhaft geschiitzt Ein 50 
besonderer Vorteil der Erfindung besteht auch darin, daB das im Alkalimetallperoxosalz noch frei bewegliche 
Wasser wahrend der Lagerung durch die LBA-Hiillschicht gemaB der Erfindung sehr gut abgefangen werden 
kann; somit wird die ansonsten unter Aktivsauerstoff-Verlust und Wasserbildung ablaufende und die Produkt- 
qualitat beeintrachtigende Zersetzung von Wasserstoffperoxid aus dem Peroxosalz wirkungsvoll unterbunden. 

Ein weiterer iiberraschender Vorteil besteht darin, daB die Wasserloslichkeit und die Losegeschwindigkeit der 55 
Alkalimetallperoxosalze durch die erfindungsgemaBe Beschichtung nicht vermindert werden. Die erfindungsge- 
maBen, umhuilten Alkalimetallperoxosalz -Teilchen weisen daher gunstige anwendungstechnische Eigenschaften 
auf, die bei Anwendung feuchtigkeitsabweisender Beschichtungsmaterialien des Standes der Technik nicht 
immer in dieser Weise erreicht werden. 

Die Vorteile der Erfindung kommen besonders gut zur Geltung, wenn die Hullschicht die Lactobionsaure 60 
und/oder das Lactobionsauresalz in Kombination mit, vorzugsweise im Gemisch mit Borsaure und/oder einem 
Borsauresalz als weiterem Hullmaterial enthalt Eine zweckmaBige Ausgestaltung dieser Erf indungs variante 
besitzt eine Hullschicht, in der das Molverhaltnis von einerseits der Lactobionsaure und/oder des Lactobions£u- 
resalzes zu andererseits der Borsaure und/oder dem Borsauresalz 10 : 1,3, vorzugsweise 6:1 bis 1 : 1,5 bezogen 
auf Bor, betragt; insbesondere betragt das Molverhaltnis etwa 1 : 1, d. h. 1,1 : 1 bis 1 : 1,1. Hierbei sind insbeson- 
dere solche beschichteten, teilchenformigen Alkalimetallperoxosalze vorteilhaft, in denen die Kombination, 
vorzugsweise das Gemisch aus dem Hullmaterial Lactobionsaure und/oder Lactobionsauresalz und dem weite- 
ren Hiillmaterial Borsaure und/oder Borsauresalz wenigstens 80 Gew.-%, vorzugsweise wenigstens 90 Gew.-%, 
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des Beschichtungsmaterials betragt Bei der vorstehenden (Combination der HQllmaterialien aus einerseits 
Lactobionsaure bzw. Lactobionsauresalz und/oder andererseits Bors&ure und/oder Borsauresalz kdnnen die 
HQllmaterialien aus den beiden genannten Gruppen bspw. auch in verschiedenen Hfillschichten enthalten sein; 
z. B. kann das PCS zunachst mit einer inneren Hullschicht aus Borsaure- bzw. Borsauxesalz-enthaltender Be- 
5 schichtung versehen sein, woran sich eine zweite, auBere Beschichtung mit Lactobionsaure bzw. Lactobionsau- 
resalz anschlieBt. Bevorzugt liegen aber bei dieser Erfindungsvariante die HUllmaterialien aus den beiden 
genannten Gruppe gemeinsam in einer Hullschicht kombiniert vor. 

Als Borsaure kann hierbei sowohl Ortho- (H3BO3) als auch Metaborsaure (HBO2) eingesetzt werden. Als 
Borsauresalz sind anorganische Borate geeignet, die sich von Ortho- bzw, Metaborsaure formelmaBig ableiten 

10 bzw. auf die wasserarmeren Polyborsauren der allgemeinen Formel H n -2B n 02n-i zuruckgefuhrt werden kdn- 
nen. Insbesondere handelt es sich bei den erfindungsgemaB verwendeten Borsalzen urn Bormineralien wie 
Ortho- und Metaborat, vorzugsweise um Alkali bo rate; zweckmaBig ist z. B. Borax, beispielsweise als Penta- 
oder Dekahydrat In eirifacher Weise kann man andererseits auch die teilweise und vollstandige Salzbildung 
sowohl bei Lactobionsaure als auch bei den Borsauren bei der Herstellung von Beschichtungsmittel-Ldsungen 

15 durch Zugabe von Hydroxiden oder Oxiden der Alkali- bzw. Erdalkalimetalle zu waBrigen Ldsungen von 
Lactobionsaure und/oder von Borsauren bewirken. 

Gegebenenfalls kann das Beschichtungsmaterial neben den vorstehend beschriebenen HUllmaterialien gemaB 
der Erfindung noch einen geringen Anteil an anderen, iiblichen HUllmaterialien und/oder weitere bei der 
Alkalimetallperoxosalz-Herstellung, insbesondere bei der Natriumpercarbonat-Herstellung, Ubliche Hilfsstoffe 

20 enthaltea Der Anteil an derartigen Hilfsstoffen sollte hdchstens bis zu 20 Gew.-% bezogen auf Gesamt be- 
schichtungsmaterial betragen (bei mehreren Schichten bezogen auf alle Schichten). Das heiBt, er kann zwischen 
0 und 20 Gew.-% des Beschichtungsmaterials liegea Zu den z. B. bei der Natriumpercarbonat-Herstellung etc. 
ublichen Hilfsstoffen, welche in dem erfindungsgemaBen Beschichtungsmaterial vorliegen kdnnen, zahlen bei- 
spielsweise Natriumpolyphosphate, insbesondere Natriumhexametaphosphat, welche beispielsweise in Mengen 

25 von 0 bis 10 Gew.-% bezogen auf Beschichtungsmaterial vorliegen konnen; Natriumpolycarboxylate, insbeson- 
dere Natriumsalze von Acrylsaurepolymerisaten wie Acrylsaurehomopolymerisaten oder Acrylsaure/Malein- 
saurecopolymerisaten mit molaren Massen im Bereich von 2500 bis 100 000, insbesondere Natriumpolyacrylate, 
welche in Mengen von 0 bis 10 Gew.-% bezogen auf Beschichtungsmaterial vorliegen kdnnen; Natriumsilikate, 
vorzugsweise Wasserglas mit einem Verhaltnis SiC>2 : Na2<D von 3,5 : 1 bis 2 : 1, welche in Mengen von 0 bis 

30 20Gew.-% bezogen auf Beschichtungsmaterial vorliegen konnen; Phosphonsauren, insbesondere gegebenen- 
falls durch Hydroxy substituierte Niederalkanmono- oder -diphosphonsauren wie z. B. 1 -Hydroxy ethan- 1,1 -di- 
phosphonsaure, oder deren Salze, welche beispielsweise in Mengen von 0 bis 5 Gew.-% bezogen auf das 
Beschichtungsmaterial vorliegen kdnnen; und wasserldsliche Magnesiumsalze, insbesondere Magnesiumsulfat, 
welche in Mengen von 0 bis 10Gew.-% bezogen auf das Beschichtungsmaterial vorliegen konnen. AuBer den 

35 hier genannten Hilfsmitteln konnen selbstverstandlich auch alle sonst fur die Herstellung von Alkalimetallpero- 
xosalzen und insbesondere von Natriumpercarbonat bekannterweise einsetzbaren Hilfsstoffe in dem Beschich- 
tungsmaterial zugegen sein. 

Die Mindestmenge des gesamteh Hilllmaterials in den erfindungsgemaB umhtlllten teilchenf&nnigen Alkali- 
metallperoxosalzen entspricht im wesentlichen derjenigen Menge, die fur eine weitgehend vollstandige Umhtll- 

40 lung der Teilchen erforderlich ist. Mit einer Hullschicht von mindestens 1 Gew.-% ( insbesondere mindestens 
2 Gew.-%, kann je nach Oberflacheneigenschaften der Alkalimetallperoxosalz-Teilchen bereits eine fur die 
Stabilisierung der Teilchen brauchbare UmhQllung erzielt werden. Die Obergrenze fiir die Menge des festen 
Hullmaterials wird im wesentlichen durch das Ziel bestimmt, den Aktivsauerstoffgehalt in den zu stabilisieren- 
den Teilchen nicht unnotig durch ilberschtissiges Hullmaterial zu vermindern. Daher sollte die Menge des festen 

45 Hullmaterials, bezogen auf das Gewicht der umhGllten Teilchen des Alkalimetallperoxosalzes, vorzugsweise 
mdglichst 5 bis 6 Gew.-% nicht ubersteigen; Mengen von mehr als 10Gew.-% erweisen sich demgemaB als 
wenig zweckmaBig. In der Regel betragt die Menge an festem Beschichtungsmaterial daher vorzugsweise 2 bis 
10 Gew.-%, insbesondere 3 bis 6 Gew.-%, bezogen auf die umhullten Teilchen des Alkalimetallperoxosalzes. Im 
genanntem Bereich ist eine vollstandige und optimale Umhullung der Alkalimetallperoxosalze in jedem Fall 

50 sichergestellt 

GemaB der Erfindung kdnnen zwar an sich beliebige Alkalimetallperoxosalze durch Umhullen mit der 
LBA-Hiillschicht stabilisiert werden, wobei die zu stabifisierenden Teilchen der Peroxoverbindungen sowohl ein 
einziges Peroxosalz oder auch eine Mtschung von Peroxosalzen enthalten kdnnen, jedoch ist die Erfindung 
insbesondere mit Vorteil auf die Stabilisierung von Natriumperoxocarbonat (Natriumpercarbonat) gerichtet 

55 Die zu beschichtenden Peroxosalze kdnnen geringe Mengen an verschiedenen, bei der Herstellung dieser 
Peroxosalze ublichen Zusatzen enthalten, die im allgemeinen 10Gew.-% des Peroxosalz-Materials nicht uber- 
steigen. Zusatze dieser Art sind z. B. Stabilisatoren, wie insbesondere Alkalimetall- oder Magnesiumsilikate, 
Magnesiumsulfat, Phosphate (z. B. Metaphosphat), organische Stabilisatoren wie Chinolinsaure, Salicylsaure 
oder Dipicolinsaure (DPA), Chelatbildner wie 8-Oxychinolin oder Ethylendiamintetraessigsaure (EDTA), 

so Phosphonsaurederivate wie z. B. Methylen- oder Aminomethylenphosphonsauren oder deren Salze, insbesonde- 
re 1 -Hydroxy ethylidendiphosphonsaure (HEDP), sowie auch geringe Mengen ublicher Netzmittel. 

Die dem erfindungsgemaB umhullten teilchenfdrmigen Alkalimetallperoxosalz, insbesondere dem umhullten 
Percarbonat zugrunde liegende Peroxoverbindung kann nach jedem im Stand der Technik bekannten Verfah- 
ren hergestellt worden sein. Solche Verfahren zur Herstellung von Alkalimetallperoxosalzen umfassen insbeson- 

65 dere sogenannte NaB- und Trockenverfahren und sind dem Fachmann hinlanglich bekannt Die erfindungsge- 
maB zu beschichtenden Alkalimetallperoxosalze kdnnen vor dem Aufbringen der Hullschicht auch einem 
Granulationsschritt unterworfen worden sein, um die TeilchengrdBe zu erhdhen. Als Granulationsverfahren 
eignen sich z. B. sowohl Kompaktierverfahren (trockene Granulation) als auch Aufbaugranulationsverfahren 
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(Feuchtgranulation), ggf. unter Einsatz an sich fiblicher Binde- und Granulierhilfsmitte!. GroBe und schwere 
Teilchen konnen aber auch direkt durch Trockenherstellverfahren erhalten werden. Die erhaltenen schweren 
Teilchen eignen sich nach erfindungsgemaBer Umhuilung vorteilhaft far den Einsatz in kompakten Wasch- und 
Bleichmitteln. 

DemgemaB lassen sich die erfindungsgemaBen, umhullten teilchenformigen Alkalimetallperoxosalze generell 5 
in Wasch- oder Bleichmitteln verwenden, insbesondere aber in Kompaktwasch- oder Kompaktbleichmitteln. 

Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zur Herstellung der erfindungsgemaB durch Beschichtung stabili- 
sierten, teilchenformigen Alkalimetallperoxosalze durch UmhUllen mit einer festen Hullschicht, deren Hullmate- 
rial einen wesentlichen Anteil an Lactobionsaure, einem Lactobionsauresalz und/oder einem Lactobionsaurede- 
rivat enthait; dieses Verfahren zur Herstellung der erfindungsgemaBen, umhQllten teilchenformigen Alkalime- 10 
tallperoxosalze wird derart ausgefuhrt, daB man die Teilchen der Peroxosalze mit einem die Bestandteile des 
Hailmaterials (geldst oder suspendiert) enthaltenden waBrigen Beschichtungsmittel (Coating-Mittel) behandelt 
und dann zur Trocknung der behandelten Teilchen das Wasser verdampft Bei dieser Verfahrensweise wird auf 
der Oberflache der Alkalimetallperoxosalz-Teilchen eine Hullschicht erzeugt, die als Hullmaterialien Lacto- 
bionsaure, Lactobionsauresalze und/oder ein Lactobionsaurederivat sowie gegebenenfalls auch bei der Alkali- 15 
metallperoxosalz-Herstellung ubliche Hilfsstoffe enthait. 

Die Konzentration, in der die verschiedenen Bestandteile des Hullmaterials im Coating-Mittel enthalten sind, 
wird zweckmaBigerweise so gewahlt, daB im waBrigen Coating-Mittel ein ausreichend hoher Feststoffgehalt fur 
den angestrebten Beschichtungsgrad vorliegt und die Feuchte des mit dem waBrigen Coating- Mitte! behandel- 
ten Alkalimetallperoxosalzes nicht zu stark ansteigt, so daB nach dem Aufbringen des Coating-Mittels bei der 20 
sich anschlieBenden Trocknung nur moglichst wenig Wasser verdampft werden muB. ZweckmaBigerweise 
betragt der Feststoffgehalt im waBrigen Beschichtungsmittel daher mindestens 25 Gew.-°/d, vorzugsweise we- 
nigstens 40 Gew.-%. Insbesondere werden im erfindungsgemaBen Verfahren Beschichtungsmittel mit Feststoff- 
gehalten von 40 bis 60 Gew.-% eingesetzt. Die pH-Werte dieser Coating-Mittel konnen je nach den verwende- 
ten Hullmaterialien in einem weiten Bereich von sauer bis alkalisch variieren, bspw. von pH-Werten urn etwa 1,5 25 
bis etwa 12. Werden Sauren als Hullmaterialien eingesetzt (bspw. Lactobionsaure bzw. ggf. Borsaure), so kann 
der pH-Wert auch durch Zugabe von Alkali- und/oder Erdalkalimetallhydroxiden oder -oxiden (insbesondere 
mit NaOH oder einer anderen Alkalimetallauge) auf einen gewunschten Wert eingestellt werden. Die Feuchte 
des mit dem waBrigen Coating-Mittel behandelten Alkalimetallperoxosalzes sollte nicht zu hoch ausfallen, da 
sonst ggf. die Trocknung des Produktes unnotig erschwert wird; demgemaB wird die Feuchte des behandelten 30 
Produktes vor dem Trocknen im allgemeinen unter 9 Gew.-% Iiegen und vorzugsweise 2,5 bis 6 Gew.-% 
betragen. 

Die Temperatur, bei der die Teilchen mit dem Coating-Mittel behandelt und das Verdampfen des Wassers 
durchgefUhrt wird, wird in Abhangigkeit von der Art der zu behandelnden Peroxoverbindung ausgewahlt. Die 
Behandlung der Alkalimetallperoxosalz-Teilchen mit dem Coating-Mittel wird im allgemeinen bei einer Tempe- 35 
ratur durchgefiihrt, die geringfugig unterhalb bis geringfugig oberhalb der Temperatur der zu umhuilenden 
Teilchen liegt. Beim Aufbringen des Coatingmittels werden die Teilchen der Peroxoverbindung zweckmaBig bei 
einer Temperatur gehalten, die unterhalb der Zersetzungstemperatur der Peroxoverbindung und im allgemei- 
nen unterhalb 90° C liegt Beim Verdampfen des Wassers zur Trocknung der Teilchen liegt die Temperatur im 
allgemeinen zwischen 30 und 80° C. 40 

Bei der Trocknung der mit dem Coating-Mittel behandelten Alkalimetallperoxosalze sollte das Wasser bis auf 
einen moglichst geringen Restwasseranteil entfernt werden, bspw. in jedem Fall auf einen Restwasseranteil von 
unter 2 Gew.-%. Vorzugsweise wird auf Restwassergehalte von unter 1 Gew.-%, insbesondere von unter 
0,6 Gew.-°/o,getrocknet. 

Das Aufbringen der HUllschicht auf die Alkalimetallperoxosalz-Teichen kann sowohl in diskontinuierlicher als 45 
auch in kontinuierlicher Arbeitsweise erfolgen. Bei diskontinuierlicher Arbeitsweise konnen die Peroxosalz-Teil- 
chen beispielsweise in einem geeigneten Mischer, z. B. einem Pflugscharmischer behandelt und nachfolgend der 
Trocknung (beispielsweise in einer Wirbelschicht) zugefuhrt werden. Die Peroxosalz-Teilchen konnen auch in 
einer Wirbelschicht mit der Losung der Hiillmaterial -Bestandteile bespriiht werden; hierbei kann im Wirbelbett 
gleichzeitig das Wasser verdampft werden und man erhalt in einem Schritt trockene, umhullte Teilchen. Das 50 
Wirbelschichtverfahren wird in an sich ublicher Weise durchgefiihrt und kann auch kontinuierlich ausgestaitet 
werden. In einer weiteren Variante des Verfahrens zur Herstellung der erfindungsgemaB umhflllten Alkalime- 
tallperoxosalze wird das Hiillmaterial, sowie gegebenenfalls die zusatzlichen an sich flblichen Hilfsstoffe, in 
einem Ringschichtmischer auf das teilchenfdrmige Alkalimetallperoxosalz aufgebracht In einem solchen Ring- 
schichtmischer werden die zu umhuilenden Teilchen bei Umdrehungen von insbesondere 1500 bis 1800 Upm 55 
(Umdrehungen pro Minute) innerhalb einer Ringschicht an der Wandung des Ringschichtmischers mit dem 
waBrigen Coating-Mittel intensiv gemischt Das im Ringschichtmischer erzeugte, noch feuchte Produkt wird 
nachfolgend in konventioneller Weise, beispielsweise in einem Wirbelschicht-Trockner, getrocknet Das Her- 
stellverfahren unter Verwendung des Ringschichtmischers ist ein effektives Verfahren und ftthrt zu gunstigen 
Produkten, insbesondere zu Produkten mit besonders homogener Beschichtung. 60 

Sollten erfindungsgemaB beschichtete Alkalimetallperoxosalz-Teilchen hergestellt werden, deren Hullschicht 
eine Kombination von Lactobionsaure und/oder Lactobionssauresalz mit BorsSure und/oder Borsauresalz als 
weiterem Hullmaterial enthalten, so kann diese Kombination von Hullmaterialien in einem Schritt als Gemisch 
aufgebracht werden, wobei eine einheitliche HUllschicht aus Lactobionsaure/Lactobionsauresalz und Borsaure/ 
Borsauresalz gebildet wird. Gewunschtenfalls kann man die Kombination der vorstehenden Hullmaterialien 65 
aber auch in mehreren Schritten getrennt nach den Komponenten aufgebracht werden, wobei dann eine 
mehrschichtige Hailschicht mit schalenartigem Aufbau erhalten wird. Beispielsweise kann gemSB dieser letztge- 
nannten Variante zunachst eine erste innere HUllschicht, enthaltend Borsaure und/oder Borsauresalz, aufge- 
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bracht werden und danach eine Lactobionsaure und/oder Lactobionsauresalz enthaltende auBere Htillschicht 

Die erfindungsgemaBen, beschichteten Alkalimetallperoxosalz-Teilchen weisen eine gtastige Kombination 
* verschiedener Vorteile auf. So werden gemaB der Erfindung vorteilhaft umhttllte Teilchen von Peroxoverbtn- 
dungen zur VerfOgung gestellt, die sowohl gegen die Feuchtigkeit aus den Basisbestandteilen von Waschmitteln 

5 als auch gegen die diesen Alkalimetailperoxosalz-Teilchen innewohnende Restfeuchtigkeit gut stabilisiert sind. 
Ferner wird durch die Hilllschicht gemaB der Erfindung in effektiver Weise auch das sich, insbesondere bei 
Percarbonat, aus diesen Verbindungen wahrend der Lagerung ggf. noch abspaltende Wasserstoffperoxid gebun- 
den; aufgrund dieser Fbcierung von freigesetztem Wasserstoffperoxid kann sich dieses nicht mehr unter Verlust 
von Aktivsauerstoff zu Wasser zersetzen. Die erfindungsgemaB umhiillten Alkali metallperoxosalze, insbesonde- 

10 re das Percarbonat, weisen sehr gute Stabilitat auch in Gegenwart von ublichen Bestandteilen von Waschmit- 
teln, wie beispielsweise Zeolithe, lineare Alkylsulfonate, Seife, Carboxymethylzellulose, Soda, optische Aufheller 
etc. auf. Die Wasserloslichkeit und die Ldsegeschwindigkeit der erfindungsgemaB umhOllten Alkaiimetallpero- 
xosalz-Teilchen werden durch die erfindungsgemaBe Beschichtung nicht vermindert; gute anwendungstechni- 
sche Eigenschaften sind somit gewahrleistet 

15 Durch die Erfindung wird es mdglich, stabile Alkalimetallperoxosalz-Teilchen, insbesondere Percarbonat- 
Teilchen, mit einer LBA-Hullschicht zu erzeugen. Hierbei bleiben uberraschenderweise die Builder- und Cobuil- 
der- Eigenschaften der Lactobionsaure, des Lactobionsauresalzes bzw. die oberflachenaktiven Eigenschaften der 
Lactobionsaurderivate erhalten. So wird weder das sehr gute Dispergiervermogen noch das sehr gute Seque- 
striervermogen der Lactobionsaure bzw. der Lactobionsauresalze durch die Verwendung als Hullmaterial fur 

20 die Beschichtung von Alkalimetallperoxosalzen beeintrachtigt. Wird die Lactobionsaure und/oder ein Lacto- 
bionsauresalz im Gemisch mit Borsaure bzw. einem BorsSuresalz (Borat) als HQlimaterial fiir die Beschichtung 
der Alkalimetallperoxosalze verwendet, so kann zusatzlich zu der sich hierdurch ergebenden Stabilisierung des 
Alkalimetallperoxosalzes (insbesondere Percarbonates) auch die Eignung dieses speziellen Beschichtungsmate- 
rials als Builder bzw. Cobuilder sehr vorteilhaft genutzt werden. Das erfindungsgemaBe Hfillmaterial kann somit 

25 zusatzlich zu der Beschichtungsfunktion auch noch eine Builder-Funktion in anwendungsfertigen Zusammenset- 
zungen ubernehmen; es ist somit moglich, den Anteil an sonstigen in diesen Zusammensetzungen enthaltenen 
Buildern bzw. Cobuildern urn den Anteil des mit dem beschichteten Alkalimetallperoxosalz eingebrachten 
erfindungsgemaBen HUllmaterials zu vermindern. 
Die nachfolgenden Beispiele dienen der weiteren Erlauterung der Erfindung. Es bedeuten: U/min. « Umdre- 

30 hung pro Minute; min. = Minute; RT = Raum- bzw. Umgebungstemperatur; % - Gew.-%; LBA « Lacto- 
bionsaure; CaLBA = Calciumlactobionat;KLBA = Kaliumlactobionat; LA = Lactobionsaurekokosamid; h = 
Stunde;vac = Vakuum;NaOH = Natriumhydroxid; H3BO3 = Borsaure; A vox = Aktivsauerstoffgehalt; LKB 
= WarmefluBmessungen. 

35 Beispiel 1 

Zur Herstellung von Mustermengen erfindungsgemaB beschichteter PCS-Teilchen wurde nach folgendem 
Verfahren gearbeitet: 

Eine abgewogene Menge (2 bis 3 kg, vorzugsweise 2,5 kg) Natriumpercarbonat wurde in einen Lodige-Mischer 
40 gefullt und die Mischerwelle auf eine Drehzahl von etwa 200 U/min. eingestellt Dann wurde die fQr den 
jeweiligen Beschichtungsgrad (b) berechnete Menge (c) des Beschichtungsmittels (Coating-Mittel « HUllmate- 
rialien in Wasser gelost) gleichmaBig innerhalb 1 min. uber einen Tropftrichter in den Mischer dosiert Nach 
Zugabe des Beschichtungsmittels wurde noch etwa 1 min. nachgemischt AnschlieBend wurde das feuchte 
Produkt dem Mischer entnorhmen und portionsweise (ca 2 kg) im Glatt-Wirbelbetttrockner mit einer Zuluft- 
45 temperatur von 95 bis 120°C und einer Ablufttemperatur bis 70° C getrocknet Die Zuluftmenge wurde dabei so 
einreguliert, daB ein geringer Unterdruck im Trockner vorhanden war und gleichzeitig eine vbllige Durchwirbe- 
lung des Produktes erreicht wurde. Sobald die Ablufttemperatur von 70° C erreicht war, wurde das Produkt aus 
dem Trockner entnommen und an der Luft auf RT abgekuhlt 
Berechnung von Beschichtungsgrad (b), Menge des erforderlichen Beschichtungsmittels (c) und der Feuchte 
50 (d) nach Zugabe des Beschichtungsmittels sowie Menge des auf zutragenden Hullmaterials ( = Feststof f, a): 

a[g] * 100 a[g] * 100 



55 



60 



b[%] a — — — c[gj 



e[g] g[%] 



c[g] * <100-g[%]) b[%] * 1000 

d[%] - — a[g] * 



c[g] + f [g] 100 - b[%] 

Darin bedeuten: 
65 a = Hiillschicht = aufzutragender Feststof f [g] 

b =- Beschichtungsgrad [%] = prozentualer Anteil der Hallschicht(Gesamtstoffgehalt)im Endprodukt 
c - auf zubringendes Beschichtungsmittel [g] ( = Coatingldsung) 

d = Feuchte [%] = prozentualer Wasseranteil im Produkt nach Zugabe der Coatingl6sung 
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e = beschichtetes Natriumpercarbonat [g] = PCS + Hulischicht 
f *= Natriumpercarbonat, Ausgangsprodukt [g] 
g = Feststoffgehalt [%] der Coatingldsung 

Der mittlere Korndurchmesser des eingesetzten PCS betrug (mit Ausnahme der Versuche Nr. 15 und 16)500 
bis 600 urn; in den Versuchen Nr. 15 und 16 betrug der mittlere Korndurchmesser des Ausgangs-PCS 600 bis 
700 u.m. Einzelne Bedingungen der ausgeffihrten Versuche lassen sich jeweils der Tabelle I entnehmen. 

Man erhielt nach dem vorstehenden Verfahren beschichtete PCS-Teilchen mit den in Tabelle II angegebenen 
Eigenschaften. 

Beispiel2 

Analog der Arbeitsweise im Beispiel 1 wurde eine Beschichtung aus zwei Schichten auf Natriumpercarbonat 
(PCS) in einem Zweistufen- Verfahren aufgebracht. Dazu wurde gemafi Beispiel 1 zunachst in einer ersten Stufe 
eine Beschichtungslosung aus Borax-Pentahydrat (auf Bor umgerechnete Menge: 41 g/kg auf Bor) und Wasser- 
glas (Menge auf NajO bzw. Si02 umgerechnet: 121 g/kg Na20 und 53 g/kg SiO ( ) auf PCS aufgebracht und 
beschichtet; Konzentration der Coatinglosung [%] = 44,3; Feuchte d [%] = 1,6. In einer zweiten Stufe wurde 
anschlieBend das vorstehend beschichtete PCS mit einer weiteren Beschichtungslosung aus/475 g/kg LBA und 
49 g/kg NaOH beschichtet; Konzentration der Coatinglosung [%] = 51,3; pH-Wert » 10,1; Feuchte d [%] = 
3,7. Der Beschichtungsgrad betrug nach der ersten Stufe 1,3% und nach der zweiten Stufe l(3% -f 4% = 5,3% 
(Gesamt beschichtungsgrad). Der mittlere Korndurchmesser des Ausgangs-PCS betrug 500 bis 600 u.m. Die 
Eigenschaften der nach diesem Beispiel erhaltenen, beschichteten PCS-Teilchen sind ebenfalls in Tabelle II 
angegeben. ' 

Beispiel 3 

An den im vorstehenden Beispiel hergestelken, erfindungsgemaB beschichteten Natriumpercarbonat-Produk- 
ten wurden zur Beurteilung der Lagerfahigkeit und der Stabilitatseigenschaften WarmefluB-Messungen 
("LKB"-Messungen) durchgefuhrt Bei diesen WarmefluB-Messungen geben die bei isothermen MeBbedingun- 
gen auf tret enden Warmeflusse Hinweise auf die Stabilitat des aktivsauerstoffhaltigen Produktes; insbesondere 
laBt sich auch die Stabilitat des Produktes in Gegenwart von Waschmittelbestandteilen ermitteln, wenn die 
WarmefluB-Messungen an Proben vorgenommen werden, in denen das aktivsauerstoffhaltige Produkt mit den 
Waschmittelbestandteilen gemischt vorliegt. Fur die hier durchgefuhrten WarmefluB-Messungen wurden daher 
die erfindungsgemaB beschichteten, frischen PCS-Produkte (1 oder 2 Tage nach Hersteilung) oder uber einige 
Tage gereifte PCS-Produkte in einer solchen Menge in eine Waschmittelbasis eingebracht, daB der Aktivsauer- 
stoffgehalt 2% betrug; die Reifezeit entspricht hierbei in etwa solchen Zeitraumen, uber die PCS fiblicherweise 
gelagert und/oder transportiert wird (z. B. 1 bis 2 Wochen in der Regel), bis es vom Waschmittelhersteller in die 
Waschmittelforrnulierung eingebracht wird. Die verwendete Waschmittelbasis war ein aktivsauerstofffreies 
Standard waschm it tel auf Zeolithbasis, welches als Bestandteile in ublichen Mengen Zeoiith, lineare Alkylsulfo- 
nate (LAS), Seife, Carboxymethylcellulose (CMC), Soda und optische Aufheller enthielt. Die WarmefluB-Mes- 
sungen an diesen Proben wurden in einem LKB 2277 Bio Activity Monitor bei 40° C uber einen Zeitraum von 
20 h durchgefuhrt. 

Zum Vergleich mit den erfindungsgemaBen Proben wurden in gieicher Weise auch WarmefluB-Messungen an 
Natriumpercarbonat-Produkten des Standes der Technik, die mit Natriumcarbonat oder Natriumcarbonat/Na- 
triumsulfat (Mol-Verhaltnis 2J5 : 1 ; Beschichtungsgrad 2,5 und 3 Gew.-%) beschichtet waren, durchgefuhrt Die 
jeweils gemessenen WarmefluBwerte in \iW/g sind in der Tabelle III wiedergegeben. 

Je niedriger der gemessene WarmefluJB, desto hoher ist die Stabilitat des aktivsauerstoffhaltigen Produktes in 
der Waschmittelbasis, bzw. urn so vorteilhafter ist die jeweilige Beschichtung der beschichteten PCS-Teilchea 

Beispiel 4 

Zur Bestimmung der chemischen Stabilitat des beschichteten Natriumpercarbonates wurde der Aktivsauer- 
stoffverlust (Avox-Stabilitat) bestimmt Hierzu wurde das Produkt 2h auf 105°C erwarmt und der durch 
Zersetzung bedinge Veriust an Aktivsauerstoff ermittelt. Die Bestimmung des Aktivsauerstoffes erfolgte hierbei 
nach an sich ublichen titrimetrischen Methoden. Die gefundenen Werte sind in Tabelle II angegeben. 
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Patentanspruche 

1. Beschichtetes, teilchenfGrmiges Alkalimetallperoxosalz, insbesondere aus der Gruppe Peroxocarbonate, 
Peroxopyrophosphat, Peroxotripolyphosphat und/oder Peroxomonosulfat, dadurch gekennzeichnet, dafi 



65 



13 



DE 43 44 831 Al 



das Alkalimetallperoxosalz von einer HQIlschicht umgeben ist, die als HOllmaterial Lactobionsaure, ein 
Lactobionsauresalz und/oder ein Lactobionsaurederivat sowie gegebenenfalls auch bei der Aikalimetallpe- 
roxosalz-Herstellung Qbliche Hilfsstoffe enthait 

2. Beschichtetes, teilchenformiges Alkalimetallperoxosalz nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die HQIlschicht die Lactobionsaure, ein Lactobionsauresalz und/oder ein Lactobionsaurederivat in einer 
Gesamtmenge von wenigstens 50 Gew.-%, vorzugsweise von wenigstens 60 Gew.-%, insbesondere wenig- 
stens 50 Gew.-%, enthait 

3. Beschichtetes, teilchenformiges Alkalimetallperoxosalz nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die HQIlschicht die Lactobionsaure und/oder das Lactobionsauresalz in Kombination mit, vorzugsweise im 
Gemisch mit Borsaure und/oder einem Borsauresalz als weiterem HQllmaterial enthait 

4. Beschichtetes, teilchenformiges Alkalimetallperoxosalz nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Molverhaltnis von einerseits der Lactobionsaure und/oder dem Lactobionsauresalz zu andererseits der 
Borsaure und/oder dem Borsauresalz 10 : 1 bis 1 : 3, vorzugsweise 6 : 1 bis 1 : 1,5, insbesondere 1,1 : 1 bis 
1 : 1,1, bezogen auf Bor betragt 

5. Beschichtetes, teilchenformiges Alkalimetallperoxosalz nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Kombination, vorzugsweise das Gemisch, aus dem HQllmaterial Lactobionsaure und/oder Lactobions- 
auresalz und dem weiteren HQllmaterial Borsaure und/oder Borsauresalz wenigstens 80 Gew.-%, vorzugs- 
weise wenigstens 90 Gew.-%, des Beschichtungsmaterials betragt . 

6. Beschichtetes, teilchenfdrmiges Alkalimetallperoxosalz nach einem der vorstehenden AnsprQche, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Beschichtungsmaterial hdchstens bis zu 20 Gew.-%, vorzugsweise hochstens 
bis zu 10 Gew.-%, bezogen auf das Beschichtungsmaterial an anderen, ublichen HQIlmaterialien und/oder 
bei der Alkaltmetallperpxosalz-Herstellung Qblichen Hilfsstoffen enthait / 



7. Beschichtetes, teilchenformiges Alkalimetallperoxosalz nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Beschichtungsmaterial Hilfsstoffe aus der Gruppe Natriumpolyphosphate, Natriumpolycarboxylate, 
Natriumsilikate, Phosphonsauren und deren Salze, und Magnesiumsulfat enthait 

8. Beschichtetes, teilchenfdrmiges Alkalimetallperoxosalz nach einem der vorstehenden AnsprQche, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Beschichtungsmaterial mindestens 1 Gew.-%, vorzugsweise 2 bis 
10 Gew.-%, insbesondere 3 bis 6 Gew.-%, der beschichteten Alkalimetallperoxosalz-Teilchen betragt 

9. Beschichtetes, teilchenformiges Alkalimetallperoxosalz nach einem der vorstehenden AnsprQche, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Alkalimetallperoxosalz Natriumpercarbonat ist 

10. Verwendung von Lactobionsaure, Lactobionsauresalzen und/oder Lactobionsaurederivaten als HQllma- 
terial fur die Beschichtung von Aikalimetallperoxosalzen, vorzugsweise fur die Beschichtung von Natrium- 
percarbonat 

11. Verwendung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB man die Lactobionsaure und/oder das 
Lactobionsauresalz in Kombination mit, vorzugsweise im Gemisch mit dem weiteren HQllmaterial Borsaure 
und/oder Borsauresalz fur die Beschichtung von Aikalimetallperoxosalzen, vorzugsweise von Natriumper- 
carbonat, verwendet 

12. Verfahren zur Herstellung von beschichteten, teilchenfdrmigen Aikalimetallperoxosalzen, insbesondere 
aus der Gruppe Peroxocarbonat, Peroxopyrophosphat, Peroxotripolyphosphat und/oder Peroxomonosul- 
fat, dadurch gekennzeichnet, daB man die Alkalimetallperoxosalz-Teilchen mit einem waBrigen Beschich- 
tungsmittel, welches als HQllmaterial Lactobionsaure, ein Lactobionsauresalz und/oder ein Lactobionsaure- 
derivat sowie gegebenenfalls auch bei der Alkalimetallperoxosalz-Herstellung Qbliche Hilfsstoffe geldst 
oder suspendiert enthait, behandelt und nachfolgend die mit dem waBrigen Beschichtungsmittel behandel- 
ten Teilchen trocknet 

13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB das Beschichtungsmittel einen Feststoffge- 
halt von mindestens 25 Gew.-%, vorzugsweise wenigstens 40 Gew.-%, insbesondere 40 bis 60 Gew.-%, 
besitzt 

14. Verfahren nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, daB die mit dem waBrigen Beschich- 
tungsmittel behandelten Teilchen bis zu einem Restwassergehalt von unter 2 Gew.-Vo, vorzugsweise unter 
1 Gew.-%, insbesondere unter 0,6 Gew.-%, getrocknet werden. 

15. Verwendung von beschichteten, teilchenfdrmigen Aikalimetallperoxosalzen gemaB einem der AnsprQ- 
che 1 bis 9, als Bieichkomponente in Wasch- oder Bleichmitteln, insbesondere in Kompaktwasch- oder 
Kompaktbleichmittein. 
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